EFFECTIVE FLUX

mai bine cu fiecare pas

Analiza Sistemelor de Masurare cu Q-DAS solara.MP

MSA este o metoda matematica experimentala care determina cat din variatia totala observata este
datorata sistemului de masurare in sine. Aceasta ne ajuta sa gasim cadile pentru imbunatirea sistemului de
masurare. Analiza Sistemului de Masurare (MSA) este un prim pas care ar trebui sa preceada orice decizie,
inclusiv folosirea Controlului Statistic al Proceselor.

Existd mai multe soft-uri folosite pentru prelucrarea

@ qs-STAT @ solara.MP
Tn ultima perioadd, urmare a multor clientiin industria auto [+

statistica a datelor. Cel mai folosit pana in prezent este MINITAB.

din Germania s-a dezvoltat si se cere folosirea Q-DAS. P

Varianta folosita de acesta pentru analiza sistemelor de u@ destra @ pchella

masurare se numeste solara.MP.

Solara.MP ofera kit-ul complet de instrumente pentru a evalua sistemele de masurare si procesele
care sunt utilizate pentru analiza statistica a proceselor de fabricatie. Pentru a se asigura ca masuratorile
sunt fiabile - care sa reflecte si de conditiile reale existente - procesele de masurare trebuie sa fie verificate
si calificate ca fiind de incredere, solara poate efectua studiile de capabilitate necesare pentru sistemul de
madsurare pentru a elimina riscul de interpretare gresita a datelor colectate.

Notiunile importante folosite in MSA sunt:

1. Acuratete / 2. Precizie / 2. Bias / 4. Stabilitate

Bias

Valoare reald

Valori masurate,

Reference Value

Repetabilitate — evalueaza daca acelasi inspector poate masura aceeasi piesa de mai multe ori cu
acelasi instrument si sa obtina aceeasi valoare;

Reproductibilitate — evalueaza daca mai multi inspectori pot masura aceeasi piesa cu acelasi
instrument si sa obtina acceasi valoare

%R&R = 23.79% ] !

Gage R & R —Indica procentul din Variatia Totala 0 10 20

care este luat de Eroarea de masurare si reprezintd o evaluare a repetabilitatii (cauzat de instrument) si a
reproductibilitatii (cauzat de inspectori).

Solara.MP  ne prezintd grafice vizuale Repeatabiity %EV = 17.62% | | 59

. . ~ ibili 9, = 9,
reprezentative cu care putem evalua erorile ce apar in Reproduchly %av = sk Ll L 02
) . o . ) Interaction %A =2317% [ | | |73
sistemul de masurare (vezi figura alaturatad). Repeatabilty & Reproduch | %R&R = 3266% [eel===T |65

Daca erorile majore vin din repetabilitate atunci
echipamentul trebuie schimbat, reparat sau calibrat. ,
. o ) . ) The requirements were not met (n<)
Daca reproductibilitatea este sursa dominanta atunci
trebuie considerata instruirea inspectorilor sau operatorilor care masoara sau procedurile / instructiunile
dupa care se desfasoara acest proces.

EFFECTIVE FLUX SRL Pagina: 1/ (1)



