EFFECTIVE FLUX

mai bine cu fiecare pas
Six Sigma in Industria petroliera

Six Sigma este o metodologie de imbunatatire a procesului bazata pe ciclul DMAIC (Definire — Masurare —
Analizd — imbunétatire — Control). Aceastd metodologie se poate aplica cu succes in industria petroliers.

Exemple de indicatori masurabili specifici acestei industrii ar fi:
inclinarea stratului geologic, presiunea de saturatie, vascozitatea
(In conditii standard), densitatea titeiului, tipul titei (parafinos sau
neparafinos), tipul apei din zacamant (salinitatea), porozitatea
rocii magazin, etc.

lata un exemplu de proiect de succes utilizand Six Sigma pentru a

reduce coeficientul de risc la puturile forate. Se stie ca resursa

geologica depinde un numar de factori si au fost multe cazuri in care forajele nu au dus la gasirea unor
zacaminte. Indicatorul cheie ales care da performanta procesului a fost Coeficientul de risc si s-a notat cu
R%.

S-a stabilit echipa ce va lucra la acest proiect, a fost studiat procesul (process map), s-au studiat esecurile
din trecut dar si cazurile de succes in Definire. in Masurare s-au colectat date si de la cazurile de esec si de
la cele de succes, parametri precum: porozitatea zacamantului (m), saturatia
in apa interstitiala (Sai), factorul de volum al petrolului (bp), volumul brut al
zacamantului (Vb), etc.

Identificarea factorilor care influenteaza R% s-a facut prin Ishikawa, 5 Why?
si IPO. Utilizand testarea ipotezelor s-a demonstrat aceste posibile influente.
— Faza de Analiza. R% a fost influentat de volumul brut al zacamantului (Vb),
saturatia n apa interstitiala (Sai) si porozitatea zacamantului (m).

S-a trecut la identificarea unor solutii care puse in practica ar eliminua sau
diminua efectele negative pentru care a fost ficut proiectul (faza de imbunétatire).

S-au folosit urmatoarele instrumente: Brainstorming, Poka Yoke. Alegerea celor mai eficiente solutii, sau a
celor mai rapide, dupa caz, s-a facut cu ajutorul Diagramei de prioritizare.
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Va invitam la cursurile Six Sigma organizate de Effective Flux pentru a putea beneficia de avantajele acestei
metodologii.
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