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mai bine cu fiecare bas

Six Sigma in industria textila

Six Sigma este o strategie de Tmbunatatire continua a calitatii pentru o organizatie care este folosita in

multe domenii de activitate. Six Sigma este o abordare sistematica bazate pe date. Se foloseste metodologia

DMAIC - Defineste, Masoard, Analizeazd, Imbunititeste,
Controleaza in scopul de a perfectiona procesul existent.

Pentru industria textild, calitatea produselor este esentiala si
diversitatea de produse este, de asemenea, o preocupare
critica. Industria textila este un domeniu cu o multime de
variatii si defecte in procesele de fabricatie. Asadar aplicarea

Six Sigma este o necesitate pentru acest domeniu.

Un exemplu de proiect de succes utilizand Six Sigma este “Reducerea variatiilor care apar in timpul cusaturii

de perimetru”. Indicatorul cheie ce da performanta procesului este rezerva de coasere (R) care este de fapt

distanta de la cusiturd la marginea reperelor cusute. in faza de Definire s-a studiat procesul (diagrama de

flux), Vocea Clientului, Harta Proiectului si alte unelte specifice.

in faza de Masurare, au fost identificate aleatoriu 50 de piese
pentru care a fost masuratda rezerva de coasere. Instrumentul
folosit la masurare a fost un liniar metalic. Pentru a masura si
desimea cusaturii a fost folosit un sablon specializat. Masuratorile

statistice necesare au fost facute pentru trei puncte critice (vezi poza aldturata).

S-au introdus datele in computer si apoi s-a facut Analiza. Cpk pentru cele 3 puncte a fost 0.7, 0.3 si 0.4. Si

valorile desimii au avut rezultate necorespunzatoare din punct de vedere al capabilitatii.

Prin analiza Cauza Efect au fost descoperite cauzele potentiale —a se vedea poza alaturata.

Cauzele radacina au fost lipsa flexibilitatii in ceea ce priveste
design-ul sablonului de coasere si mecanismul de ajustare
greoi al sablonului in timpul coaserii perimetrului.

Solutiile alese in Tmbunétatire pentru rezolvarea problemei
au fost: Modificarea fixarii sablonului de coasere si

montarea unor balamale la sablonul de coasere precum si
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instruirea operatorilor asupra modului de manipulare a sablonului in timpul coaserii.

Departamentul Design a modificat linia de coasere iar departamentul scule a montat doua balamale pentru

noul model de sablon. S-a realizat instruirea operatorilor cu ajutorul membrilor echipei de la proiect.

Dupa punerea in aplicare a solutiilor de imbunatatire s-au colectat probe iar capabilitatile au crescut peste

1.33. In faza de Coontrol s-a modificat si planul de Control.

Va invitam la cursurile Six Sigma organizate de Effective Flux pentru a putea beneficia de avantajele acestei

metodologii.
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